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() TecnOLOGIE APPLICATC

Entrano i rifiuti, escono
sabbia e ghiaia

Stampa Gruppo Esposito abriella@spipress.ch )

| rifiuti possono diventare un problema grave, tanto da richiedere
Iintervento dell'Esercito, ma se opporfunamente trattali possono
costituire anche una grande risorsa. A Gorle, in provincia di Berga-
mo, grazie ad un innovative impianto progettate e brevettato dal
Gruppo Esposito, 1 rifiuti raccolti dallo spazzamento delle strade non
vanno pib a finire in discarica, ma vengone trastormati in materiali
edill come sabbia e ghidia.

L'impianto di Gorle (gestito da Ecocentro Seluzioni Ambientali, so-
cieta del Gruppo Esposito), primo in Europa, consente il trattamento
giornaliero di circa 200 tonnellate di rfiuli provenienti dalla spazza-
tura delle strade, dalle sabbie eliminate dei depuratori, dalla pulizia
delle caditoie. Entrato in funzione cinque anni fa, vuole essere la
sintesi fra I'esperienza maturata nella gestione del rifiuti abbinata a
tecnologia ed innovazione. L'impianto consente infatti il recupero
di oltre il 70% del rifiuto in ingresso, trasformandoelo in materiali come
ghigia, ghiaino e sabbia rivtilizzabili nel mercato dell'edilizia. All'im-
pianto di Gorle sono seguiti quello realizzato due anni fa a Brescia

per conto della societd Asm, ogal A2A; quello realizzato I'anno scor- Figura 2 - L'impianto.
so a Liscate, in provincia di Milano, per conto del Consorzio Est Mila-
nese (Cem) ed un ulteriore impianto da poco concluso a Milano. Nella sezione di separazione e vagliatura vengono eliminati preli-

minarmente | fifiuli grossolani e leggen mediante il passaggio da un
vaglio stellare appositamente progetiate e realizzato che consen-
te, grazie all'azione di scuotimento esercitata, di separare anche
I'eventuale frazione inorganica adesa a foglie e rfiuli misti (lattine,
bottiglie, plastica in genere) aumentando in maniera significativa
I'efficienza di recupero complessiva dell'impianto.

La restante frazione, di dimensione inferiore, & caricata in una tra-
moggia e inviata ad una successiva fase di lavaggio in confrocor-
rente cui segue un’ulteriore separazione, framite idrociclone e clas-
sificatore a spirali, delle sabbie dal imo che permette di ottenere
sabbie esenti da materiale organico,

Figura 1 - Plastico dell'impianto.

L’lmpianto

Le sezioni principali di cuisi compone l'impianto - in grado di fratta-
re 10 ton/fora dirifiuti in completa automazione - sono quelle distoc-
caggio, separazione e vagliatura, lavaggio e separazione granulo-
metrica, frattamento acque dilavaggio e disidratazione fanghi.

MNella sezione di stoccaggio i rifiuti vengone conferiti con auto-
spazzatrici, autospurghi e avtomezzi con cassoni secondo una pro-
grammazione settimanale, Dopo essere stall scaricati, con I'ausilio
di macchine cperatrici, vengone inviafi alle successive fasi di frat-
tamento che avviene all’internc di un capannone completamente
chiuso.
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Tutte le acque di lavaggio contenenti il Imo sono inviate ad una
sezione di trattamento costituita da un impianto chimice-fisice e un
impianto biclogico per la imozione degli inquinanti. Questa sezione
pud trattare circa 80 m/h, corrispondente all'80% circa delle acque
di processo; dopo la depurazione esse vengono ricircolate nell'unita
di lavaggio e rivtilizzate per il frattamento dei rfiuti in ingresso.

In sintesi I'impianto gestito da Ecocentro Soluzioni Ambientali & in
grado di trasformare i ffiufi In ingresso ottenendo | seguenti materiali
destinati al recupero efo smaltimento:

Sabbia, ghigino, ghialetto - Tuthl questl prodotti sono cerfificati
CE, rispettano le norme tecniche di settore per il relativo utilizzo
per aggregati cementizi e aggregati bituminosi e sono certificati
ai sensi della Direttiva 89/106/ CEE (2+) da un organismo esterno
accreditato.

Metalll ferrosi - Destinati al recupero in impianti metallurgici.
Rifiuti misti - Da inviare ad impianti autorizzati allo smaltimento
quali termoutilizzator o discariche.

Rifiuti organicl - Da inviare ad implantl autorizzatl alle smalfimen-
to guali termoutilizzatori o discariche.

Fanghi disidratati - Rifiuti non pericolosi recuperabiliin fornaci au-
torizzati in regime Ordinario o destinati alle smaltimento.
Materiall grossolani - Rifiuti non pericolosi da inviare a smaltimento.

Oltre quindi a distinguersi per una notevole valenza ambienta-
le, I'impianto attua i principi contenuti nelle direttive comunitarie,
regionali e previnciali consentende una riduzicne del quantitativo
di rifiuti da avviare in discarica e permettendo alle Amministrazioni
Pubbliche diridurre i costi di smaliimento e contestualmente contri-
buire al raggiungimento delle percentuali di recupero previste dalle

normative vigenti e in particolare gli obiettivi dell’art. 205 del D.Lgs.
152/2006. Figura 4 - Ciclone spirali per la sezione di lavaggio.
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Il Gruppo

Oltre alla “Ecocentro Tec-
nologie Ambientali", socie-
& dedita dal 2004 al'engi-
neering, alla progettazione
e alla realizzazione di im-
pianti per il frattamento dei
rifivti, fa parte del Gruppo
Esposito anche la “Ecocen-
tro Soluzioni Ambientali”,
che dal 2004 si occupa del-
la gestione degli impianti di
trattamento e recupero dei
fifiufi raccolll dalla pulizia
delle strade. La “Esposito
Servizi Ecologici” & invece
specidliizzata dal 1998 nel-
la raccolta, nel frasporto,
nello stoccaggio, nel recu-
pero e nello smaltimento di
diverse fipologie di fifiuto.
Mentre I'ulfima nata all'inferno del Gruppo Esposito & “Eo-
watt Energie Alternative”, specializzata nella progettazione,
nella realizzazione e nella gestione di impianti per la produ-
zione di energia alternativa.

www.gruppoesposito.it

Figura 5 - Ghialetto. ¢ J
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